Ubergang 100 % Regenerat —
100 % Neusand

Technische Daten
Reibregenerator

Typ:

Betriebsart:
Leistung:
ChargengroBe:
Chargenzeit:
Antriebsleistung:
Abmessungen:
Transportmal3e:
Transportgewicht:

Weitere Typen:

Giessereiform mit 80 %
Regenerat gefertigt.

(Pat. EP2666562 /
PCT/EP/2013/003548)

MRR 1-40, mobile Ausfiihrung
Chargenweise

200-300 kg/h

40-50 kg/Charge

5 — 14 Minuten

18 kW

1.600 * 1.600 * 2.950 mm hoch
1.600 * 1.600 * 2.450 mm hoch
950 kg

e RR 2-85 mit einer Leistung von ca. 1200 kg/h
® RR 2-120 mit einer Leistung von ca. 2000 kg/h
e Weitere Ausfihrungen auf Anfrage
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Der Reibregenerator (pat. EP2666562 / PCT/EP/2013/003548)
wurde von der Arbeitsgemeinschaft

Domnick Verfahrens- und Anlagentechnik
und Technofond GieBereihilfsmittel GmbH

in den Jahren 2008 bis 2012 entwickelt.

Aufbau und Beschreibung
des Reibregenerators

Er besteht im Wesentlichen aus:

® Der Reibkammer

® Der Antriebswelle mit eingebauten
Reibwerkzeugen

Der Luftkammer mit Fluidisierungsboden
Dem Geblase

Der Schalt- und Steueranlage

Der Absaugung (bauseits)

Ablauf der Reinigung

Der zerkleinerte und von Fremdteilen gereinigte GieBereisand wird tGber
einen Dosierbehalter in die Reibkammer gefullt.

Mit der Antriebswelle, die mit Reibwerkzeugen bestuckt ist, wird der
Sand beschleunigt und der Reibprozess eingeleitet.

Es kommt zu 3 Arten von Reibung

e Sand/Sand
e Sand/Mantel

e Sand/Reibwerkzeug

Die Dauer der Sandbehandlung ist abhangig vom Verunreinigungsgrad
und kann auf die entsprechenden Anforderungen und Betriebsbe-
dingungen eingestellt werden. Die Reinigungsintensitat ist variabel
justierbar und erfolgt schonend ohne den Sand zu zerstéren.

Die abgeriebenen Binderreste werden wahrend des Reinigungspro-
zesses aus dem Reibl’egehel’ator abgesaugt, Regenerat nach der Behandlung im Reibgenerator

KorngroBen der Regenerate [ esbbetiie W1 elienTapsbeniine |

KorngroBenverteilung in Abhangigkeit
von der Anzahl der Regeneratumlaufe (Trockensiebung)

Fur H33 ist der aktuelle Wert der mittleren KorngroéBe aus der
Produktinformation des Herstellers angegeben (0,27 mm),
sowie der Wert,
Fertigung ermittelt wurde (0,29 mm).

Insgesamt wurden im Zeitraum von Ende 2010 bis heute nur
vernachlassigbare Schwankungen der mittleren KorngréBe
beim regenerierten Sand festgestellt. Die mittlere KorngroBe T @3l eal  eai# H33
lag immer bei ca. 0,29 mm.

der direkt am Mischerauslass wahrend der

Arxabl der Boprmerstmniiule

Im Dosierbehalter, vor dem Reibvorgang, lag die mittlere KorngréBe um 0,01 bis 0,04 mm héher als nach
der Reibbehandlung.

Der Gesamtreibverlust des Sandes liegt seit dem Jahr 2011 bei ca. 7,0 %.

Druckfestigkeiten

Druckfestigkeiten verschiedener Sandmischungen mit unterschiedlichen Regenerat-Anteilen

Die nebenstehende Abbildung der Druck-
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Zeit in Minoten nach dem Formen Wichtig bei der Regeneratbeurteilung fur

die Weiterverwendung sind die elektrische

Leitfahigkeit (empfohlen < 800 S, aus der Literatur) und der Sodagehalt (max. 0,15%, aus der Literatur).
Bei der elektrischen Leitfahigkeit liegen die gemessenen Werte der Proben unter 500 pS, und der Soda-
gehalt um 0,15%).

Mit dem, durch den Reibregenerator gereinigten, Giessereisand werden sowohl Kerne,
als auch Formen mit einem Regeneratanteil von bis zu 100 % gefertigt.

Auf der letzten Seite ist links oben eine Form gezeigt, die im modellnahen Bereich
mit 100 % Regenerat gefertigt und im oberen Bereich mit 100 %

Neusand fertiggeformt wurde. Das rechte Bild auf dieser Seite zeigt

einen Ausschnitt einer Giessereiform, die mit 80% Regenerat

gefertigt wurde.
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